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Базовая модель

Ø Основание изготовлено из чугуна для лучшей жесткости и гашения  вибрации.

Ø Оснащен линейными подшипниками (LM Guide) 
для легкого свободного перемещения и для достижения точности.

Ø Как шлифовальная бабка, так и шпиндели бабки приводятся в действие 
асинхронным двигателем  переменного тока с фиксированной скоростью.

Ø Позиционный штифт с фиксированной позицией для 90 градусов и правка чашечного 
шлифовального круга для быстрой настройки.

Ø Частотный преобразователь для правящего круга для контроля оборотов в минуту.

Ø Проекционная головка  диаметр 220  с  10-кратным увеличением.

Технические характеристики:

Применение: правка плоских шлифовальных кругов и 
абразивных кругов кругло-шлифовального станка

B. Правящий круг

1. Конусный шлифовальный шпиндель
TGT в стандартной комплектации.                                       
Другие конусы по требованию.

2.
Максимальный диаметр алмазного 
шлифовального круга

150 мм

3.
Минимальный диаметр алмазного 
шлифовального круга

70 мм

4.
Максимальная толщина алмазного 
шлифовального круга

20 мм

5.
Размер отверстия алмазного 
шлифовального круга

20 мм стандарт.                                      
Другие размеры по запросу.

6. Скорость вращения шпинделя 1400 об/мин
7. Мотор шлифовального шпинделя 1,5 квт
8. Поперечная подача круга 50 мм
9. Продольная подача круга 100 мм

B. Правящий круг

1.
Правящий круг макс.                                                            
Правящий круг мин.

Ø180x25WxØ31.25 мм                   
Ø150*x25WxØ31.25 мм

2. Конус шпинделя правящего круга Стандарт
3. Частота вращения правящего круга 1400 об/мин
4. Мотор правящего круга 0,75 квт
5. Частота колебаний правящего круга 15 ход/мин

6.
Колебательное движение 
правящего круга

Ход 50 мм

7. Поперечный ход правящего круга 50 мм
8. Вращение стола плюс 180 - минус 90 градусов


