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5-ти осевой станок для шлифования инструмента с ЧПУ второго 
поколения от TGT India

Шлифование инструмента с ЧПУ



ATE Tools GmbH

Ø V2 Advanced Maxima - это 5-ти осевой двухшпиндельный высокотоный шлифоваль-

ный станок. Он предназначен для шлифования  твердосплавного инструмента в 

диапазоне от 1 мм до 20 мм.

Ø Благодаря удачному сочетанию кинематики и технических характеристик станка,  

достигается высокая точность и превосходное качество поверхности изготовленного 

инструмента.

Ø Поворотная ось «С» оснащается «моментальным двигателем с прямым приводом», 

что гарантирует высокую абсолютную точность и отсутствие люфта.

Ø Максимально сбалансированный шпиндель обеспечивает стабильность режущей 

кромки при шлифовании прецизионных фрез / фасонных инструментов.

Ø Электрические элементы и схемы были специально разработаны с целью снижения 

электромагнитных помехов и выбросов вредных веществ, чтобы сделать станок 

экологически чистым.

Ø Станок позволяет изготовление и переточку следующего вида 

инструмента: концевые фрезы, концевые радиусные и сферические 
фрезы, концевые фрезы CR, сверла и ступенчатые сверла, фасон-
ный инструмент, сменные режущие пластины, резьбонарезные

фрезы, метчики, фасонные фрезы и т. д.

Ø Очень удобное в работе программное обеспечение от MTS-AG поз-

воляет  изготовление  вышеуказанного спектра инструмента. Возмож-
ность моделирования профиля инструмента в 3D помогает пользова-

телю проектировать желаемый профиль инструмента.

Ø Функция проверки на возможные столкновения помогает определить 

отдельные параметры как напр.  длину инструмента, систему зажим-
ных цанг и др., чтобы обеспечить бесперебойную работу станка. 
Есть и возможность параметрического программирования ISO.

ПРОФИЛЬНОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕМТС ЭКРАН 3D МОДЕЛИРОВАНИЕ



V2 Advanced Maxima

Конфигурация осей станка

Ø Линейные роликовые направляющие повышают жесткость станка. 

Ø Дополнительная опция: датчики и энкодеры линейного и углового перемещения 

гарантируют высокую точность станка.

Ø Моментный двигатель помогает достичь высокого уровня точности формы профиля

Преимущества улучшенной конструкции осей:

Ø Все 3 линейные оси X, Y, Z перекрыты защитными гармошками, т.е. находятся вне 

зоны воздействия СОЖ. 

Ø Это значит, что механические и электрические элементы в том числе и направляющие и 

ходовые винты абсолютно свободны от воздействия СОЖ и абразивного шлама, что 

значительно повышает срок службы станка.  

Ø Оптимизированное перемещение осей  гарантирует высокую производительность 

и точность. 

Ø Сферическая концевая фреза позиционируется очень близко к центру оси «С», что 

позволяет минимальное перемещение шлифкруга по осям X, Y и Z. Это улучшает качество 
шлифованного профиля / радиуса,  а также оптимизирует время цикла за счет коротких 
путей перемещения.

Ø Станок V2 ADVANCED Maxima оснащен высокопроизводительным шпиндельным 

двигателем постоянной мощностью 10 квт, что позволяет сокращение количества прохо-
дов при обработке твердосплавного инструмента большого диаметра. Шпиндель с кону-
сом ISO 50 гарантирует минимальное радиальное биение и высокую повторяемость по-

зиционирования при зажиме инструмента. 

Ø Фланцевая система установки шлифкруга HSK 50 обеспечивает максимальную 

повторяемость позиционирования при низким радиальным биением.

Моментный двигатель с прямым приводом для осей A и C 

Ø Станок Maxima предлагает моментный двигатель для прямого привода 

рабочих шпинделей оси А и С.

Ø Моментный двигатель с прямым приводом гарантирует высокий уро-
вень точности за счёт измерительной энкодерной системы с угловым 

кольцом типа Renishaw.

Ø Измерительная энкодерная система применяется с целью получения 
максимальной точности.   
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ЛИНЕЙНЫЕ ОСИ      

Ø Макс. продольное перемещение по оси X  - 300 мм     

Ø Макс. вертикальное перемещение по оси Y - 300 мм  

Ø Макс. поперечное перемещение по оси Z  - 680 мм 

Ø Макс. скорость перемещения - 15 м / мин

Ø Разрешение управления - 0,0001 мм

ПОВОРОТНЫЕ ОСИ

Ø Вращение рабочей головки по оси A - 0-360 °

Ø Макс. вращение инструмента по оси С -185 ° до 135 °

Ø Разрешение управления - 0,0001 °

Ø Макс. скорость перемещения по оси C - 10 об / мин

ПРОЧИЕ ДАННЫЕ

Ø Электр. мощность - 30 кВА

Ø Система измерения - Renishaw 
Ø Система охлаждения - внешняя
Ø Ориентировочный вес - 3950 кг.

МАКСИМАЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ИНСТРУМЕНТА

Ø Макс. диаметр инструмента (твердосплавного)
-32 мм (оптимальный диапазон от 2 до 20 мм)

Ø Макс. диаметр шлифкруга * - 200 мм
Ø Макс. при периферийном шлифовании * - 270 мм
Ø Mакс. длина инструмента при окончательном 

шлифовании * - 250 мм     

Ø Мин. диаметр инструмента -2 мм #

РАБОЧАЯ ГОЛОВКА (ось A)
Ø Конус рабочего шпинделя ISO 50
Ø Высота центов - 155 mm
Ø Макс. число оборотов - 40 об / min

* Расстояние от плоскости измерения ISO
# Система зажимных цанг Schaublin рекомендуется для изготовления инструментов диаметром менее 6 мм.
Для получения дополнительной информации об этом устройстве, не стесняйтесь обращаться к нам.            


